
🧾 АУДИТ СВАРОЧНОГО УЧАСТКА
Цель: анализ текущего состояния, характеристик возможностей автоматизации и расчет экономического эффекта от производства роботизированных (в том числе коботизированных) систем сварки.

📋 БЛОК 1. ТЕКУЩЕЕ СОСТОЯНИЕ УЧАСТКА
1. Сколько сварщиков работает в одной смене?
2. Какая средняя часовая ставка сварщика (с учётом налогов и соц. отчислений)?
3. Сколько смен в сутки работает участок?
4. Какой процент времени сварщик тратит непосредственно на сварку (остальное — подготовка, переналадка, перемещение)?
5. Какое оборудование используется сейчас (источники тока, полуавтоматы, аргонодуговая и т.п.)? 
6.  Сколько единиц сварочного оборудования на участке (в т.ч. резерве)?
7. Какое оборудование среднего возраста и когда проводилось последнее модернизация? 

8. Какова текущая производительность участка (метров шва в смену / деталей в месяц на одного сварщика)?

📦 БЛОК 2. НОМЕНКЛАТУРА И ОБЪЁМЫ
1. Сколько типовых деталей/узлов сваривается в месяц?
2. Есть ли повторяющиеся, «длинные» швы (>20 см), составляющие более 50 % объема? ☐ Да ☐ Нет
3. Основные материалы и толщина: 
 Материал: ☐ Сталь ☐ Нержавейка ☐ Алюминий ☐ Другое 
 Толщины: от_ мм до_ мм 


⚙️ БЛОК 3. ТЕХНИЧЕСКИЕ ПАРАМЕТРЫ ПРОЦЕССА.
1. Изменяемые способы сварки: 
 ☐ MIG/MAG ☐ TIG ☐ MMA ☐ Порошковая ☐ Другое
2. Требуется ли позиционирование/кантирование детали? ☐ Да ☐ Нет
3. Есть ли зачистка после сварки? ☐ Да ☐ Нет
4. Допуски по геометрии заготовок: ± _ мм
5.  Необходимость подогрева/термообработки.
6. используемая оснастка: столы, кондукторы, позиционеры (модели).
7. Макс. Масса и размеры самой крупной детали.

💰 БЛОК 4. ЭКОНОМИКА И ОГРАНИЧЕНИЯ
1. Бюджет на автоматизацию: 
 ☐ До 3 млн ₽ ☐ 3–7 млн ​​₽ ☐ 7–15 млн ₽ ☐ >15 млн ₽ ☐ Не определено
2. Есть ли ограничения на площади? ☐ Да ☐ Нет
3. Приемлемый срок окупаемости: 
 ☐ <6 мес ☐ 6–12 мес ☐ 12–18 мес ☐ >18 мес 
4. Текущие ежемесячные затраты на сварку (ФОТ + материалы + энергия + брак).
5. Ограничения по энергии, вентиляции, дымоудалению.


🎯 БЛОК 5. ЦЕЛИ И ПРИОРИТЕТЫ
1. Основные приоритеты (выберите 1–2): 
 ☐ Снижение в зависимости от квалифицированных сварщиков 
 ☐ Повышение стабильности качества 
 ☐ Рост производительности 
 ☐ Минимизация переналадки 
 ☐ Подготовка к масштабированию 
 ☐ Снижение брака 
  ☐ Улучшение условий труда
  ☐ Сокращение ручного труда
 План увеличения объемов производства 12–18 мес: ☐ Да ☐ Нет


🛡️ БЛОК 6. КАЧЕСТВО, ПРОБЛЕМЫ, УЗКИЕ МЕСТА
1. Средний процент брака/переделок по сварке в месяц. 
2. Часто возникающие дефекты (поры, трещины, непровар и т. д.).
3. Основные узкие места процесса (кадры, простои, логистика и пр.).
4. Уровень квалификации сварщиков (разряд, сертификаты).
5. Средний возраст сварщиков, кадровая преемственность.



🏗️БЛОК 7. ИНФРАСТРУКТУРА И ИНТЕГРАЦИЯ
1. Наличие CAD‑моделей деталей (SolidWorks, Компас, AutoCAD). 
2. Наличие вентиляции, фильтра, противопожарной защиты.
3. Организация хранения и подачи заготовок (ролганги, краны, тележки).
4. Опыт программирования роботов среди сотрудников.
5. Готовность выделить специалиста для обслуживания роботизированного оборудования.



📌Документ рекомендуется разрабатывать совместно с начальником участка, технологом и экономистом. При необходимости можно приложить фото оборудования, схемы загрузки и примеры изделий.

  
